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Herstellung von festen Polituren

Polituren flr Fufsboden, Mdbel und Schuhe konnen in fester Form geliefert werden.
Dies ist eine Emulsion von Wasser mit Wachsen wie Paraffinwachs, Bienenwachs oder
Carnaubawachs sowie anderen Additiven wie Farbstoffen, Stabilisatoren und Tensiden.

Der Prozess

Wahrend die Formulierung der Polituren je nach Verwendungszweck variiert, ware ein typischer
Herstellungsprozess wie folgt:

« Wachs wird in den Behalter eingewogen und auf einen Schmelzpunkt zwischen 50 und 80°C
(120 bis 185°F) je nach Typ erhitzt.

« Wasser wird in einen separaten Behalter gefiillt und erhitzt, um die Verteilung der Additive zu
unterstutzen.

« Tenside, Stabilisatoren und Farbstoffe werden der wassrigen Phase zugefiigt und gemischt,
bis sie vollstandig dispergiert sind.

« Die Heifswasserphase wird zu dem geschmolzenen Wachs gegeben und zu einer Emulsion
gemischt.

« Das Produkt wird dann bis knapp Gber den Sollwert abgekiihlt und nach Bedarf in Formen
oder Dosen gegossen oder gepumpt.

« Die Politur verfestigt sich bei weiterer Abkihlung.

Das Problem

Das obige Verfahren unterliegt einer Reihe von Schwierigkeiten bei der Verwendung
herkémmlicher Mischer und Rihrwerke:

« Das Erhitzen beider Phasen ist zeitaufwendig und fiihrt zu einem hohen Energiebedarf.

« Die Zugabe von Wasser zum Wachs muss kontrolliert erfolgen, was wiederum langere
Verarbeitungszeiten erfordert.

« Die Temperatur muss kontrolliert werden, um zu verhindern, dass sich das Wachs verfestigt
bevor das Wasser vollstandig emulgiert ist.

« Die gebildete Emulsion ist nicht stabil und erfordert Additive, um sicherzustellen, dass die
Phasen emulgiert bleiben und andere Additive in Losung/Suspension bleiben.

« Das Abkihlen des Produkts vor dem Giefsen in Formen verlangert die Prozesszeit weiter. Dies
muss kontrolliert werden, um zu verhindern, dass die Politur Risse bekommt oder in der Dose
schrumpft.
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Die Losung

Zwischenproduktionsstufen konnen eliminiert, die Produktqualitat verbessert und die
Verarbeitungszeiten durch Verwendung eines Silverson High Shear-Mischers drastisch
verkirzt werden. Die Vorteile des Silverson High Shear-Mischers ergeben sich aus der
dreistufigen Misch-/Scherwirkung, die durch den prazisionsgefertigten Arbeitskopf erzeugt
wird. Der Betrieb ist wie folgt:

Phase 1

Das Wachs wird im Verarbeitungsbehalter geschmolzen

und der Mischer gestartet. Andere Bestandteile wie

Tenside und Farbstoffe werden dem Behalter zugefiihrt.

Die Hochgeschwindigkeitsrotation der Rotorblatter erzeugt
einen starken Sog, der das geschmolzene Wachs und andere
Bestandteile in den Mischkopf zieht.

Phase 2

Die Materialien werden innerhalb des Mischkopfes einer
starken Scherung ausgesetzt und werden schnell vollstandig
dispergiert. Das Produkt wird dann durch den Stator
herausgepumpt und in die Mischung zuriickgetrieben. Es wird
kontinuierlich frisches Material in den Mischkopf gezogen,
wodurch eine kraftvolle Aktion innerhalb des Behalters
erzeugt wird.

Phase 3

Das Produkt wird dann mit Wasser versetzt und schnell mit
dem Wachs emulgiert. Eine Erwarmung des Wassers ist
nicht erforderlich. Dies hat den zusatzlichen Effekt, dass das
Produkt gekuhlt wird, wodurch die Verarbeitungszeit weiter
verkirzt wird. Die Wirkung des Silverson-Mischers reicht aus,
um die Bewegung innerhalb des Gefafses aufrechtzuerhalten.

Die Vorteile

« Das Produkt kann mit kaltem Wasser hergestellt werden.

Reduzierter Bedarf an Emulgatoren und Stabilisatoren, Vereinfachung der Produktformel und
Reduzierung der Rohstoffkosten.

Der Prozess kann in einem einzigen Behalter durchgefiihrt werden.

Heizbedarf, Produktionskosten und Prozesszeiten werden reduziert.

« Gleichbleibende Produktqualitat und Reproduzierbarkeit.
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In der Silverson-Produktlinie gibt es eine Reihe von Maschinen zur Herstellung von festen
Polituren, deren Eignung neben anderen individuellen Verarbeitungsanforderungen von der
Chargengrofse, der Formulierung und der Viskositat des Endprodukts abhangt:

High Shear Batch-Mischer

« Geeignet fiir Chargen bis 1000 Liter

« Kann auf mobilen Bodenstandern
verwendet werden

« Abgedichtete Einheiten fiir Druck-/
Vakuumbetrieb erhaltlich

« Kleine Einheiten fiir F & E und
Pilotproduktion verfiigbar

High Shear In-Line-Mischer

« Ideal fiir grofsere Chargen

« Luftfrei

« Einfache Nachriistung bestehender Anlagen

« Kann zum Entleeren des Behalters
verwendet werden

« Selbstpumpend

« Inline-Maschinen mit Doppelmantel
erhaltlich, die die Produkttemperatur
aufrechterhalten und die Verfestigung von
Wachs wahrend der Verarbeitung verhindern

High Shear Bottom-Entry-Mischer

« Geeignet fiir hochviskose Produkte
in Verbindung mit einem Anker-/
Abstreifriihrwerk

Weitere Informationen finden Sie hier: www.silverson.de // Smo

Email: sales@silverson.co.uk « Telephone:+49-171-38-56-588

Die in diesem Bericht enthaltenen Informationen gelten als korrekt und dienen nur als Richtlinie. Es wird keine Garantie
fur die Gebrauchstauglichkeit oder die Rezeptur von Patenten ibernommen..Silverson Machines behilt sich das Recht vor,

Produktspezifikationen ohne vorherige Ankiindigung zu andern.. Anfragenu mmer: 9CDE4
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